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@ Antriebsaggregat mit einem elektrischen Antriebsmotor und einem diesem nachgeordneten 
Schneckengetriebe 

(SJ) Es wird ein Antriebsaggregat vorgeschlagen, das zum 
Verstellen beispielsweise von Schiebedachem. Schiebefen- 
stern, Sitzen oder dergleichen in Kraftfahrzeugen dient. Das 
Antriebsaggregat umfaBt einen elektrischen Antriebsmotor. 
dessen Schneckenwelle zusammen mit einer Verlangerung 
der Ankerwelle des Antriebsmotors eine Antnebswelle bil- 
det deren beide stirnseitigen. voneinander abgewandten 
Enden sich spiellos zwischen Anschlagen von Gehauseteilen 
des Aggregats befinden. Eine besonders einfache. ferti- 
qungsgerechte Aufhebung des bei Begtnn der Aggregate 
montage zwangslaufig vorhandenen Wellen-Langsspiels 
wird erreicht, wenn am getriebeseitigen Ende der Antnebs- 
welle zumindest ein Teilbereich eines Gehauseteils aus 
einem thermoplastischen Kunststoff besteht, welches eine 
mit der Antriebswelle wenigstens annahernd fluchtende, zur 
Antriebswelle oflene Bohrung aufweist, in der ein Anlaufele- 

Cment sit2t das mit einem vorzugsweise balligen Bereich an 
der getriebeseitigen Stirnflache der Antriebswelle anhegt 
und weiter die von der Stirnflache abgewandte Seite der 
Bohrung durch eine am Anlautelement anliegende Schulter 
des Gehauseteils zumindest partiell geschlossen ist. 
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Stand der Technik 

Die Erfindung gent aus von einem Antriebsaggregat 
nach der Gattung des Hauptanspruchs. Wenn ein derar- 
tiges Antriebsaggregat zum Verstellen beispielsweise 
von Schiebedachern, Schiebefenstern, Sitzen oder der- 
gleichen in Kraftfahrzeugenbenutzt wird, legt sich eine 
zwischen den Anschlagen Spiel aufweisendc Antriebs- 
welle, je nach Drehrichtung und aufgrund der vom 
Schneckengetriebe erzeugten Axialkomponente, einmal 
an dem einen oder an dem anderen Anschlag an. Dieses 
wechselseitige Anlegen der Antriebswelle an den bei- 
den Anschlagen ist mit einem unerwunschten Pochger- 
ausch verbunden. Um dieses Gerausch zu unterbinden, 
ist bei einem bekannten Aggregat der gattungsgemaBen 
Art im Metallgehause eine Wurmschraube als EinsteU- 
element fur das Langsspiel vorgesehen, die kiirzer ist als 
die hange der Gewindebohrung. Nach einer aufwendi- 
gen Einstellung der Wurmschraube, in deren Verlauf 
das Langsspiel aufgehoben wird, muB zum Sichern der 
Schraube in der sich dann ergebenden Position ein Kle- 
ber in die Gewindebohrung eingebracht werden, wobei 
erst nach dessen Aushartung mit der Montage des An- 
triebsaggregats fortgefahren werden kann. 

VorteDe der Erfindung 

Das erfindungsgemaBe Antriebsaggregat mit den 
kennzeichnenden Merkmalen des Hauptanspruchs hat 
demgegenuber den Vorteil, daB die Montage des An- 
triebsaggregats zugig und ohne den besonderen Ein- 
stellarbeitsgang erfolgen kann. 

Durch die in den Unteranspruchen aufgefuhrten 
MaBnahmen sind vorteilhafte Weiterbildungen und 
Verbesserungen des im Hauptanspruch angegebenen 
Antriebsaggregats moglich. 

Zeichnung 

Es zeigen 

Fig. 1 ein erfindungsgemaBes Antriebsaggregat teil- 
weise geschnitten, Fig. 2 eine in Fig. 1 mit II b»;zeichnete 
Einzelheit in einer Montagesituation, wie sie sich vor 
der Beseitigung des Antriebswellen-Langsipiels dar- 
stellt und Fig. 3 die Einzelheit gemaB Fig. 2 nach der 
Beseitigung des Antriebswellen-Langsspiels. 

Beschreibung des Ausf Qhrungsbeispicls 

Ein in Fig. 1 dargestelltes elektrisches Antriebsaggre- 
gat 10 weist einen elektrischen Antriebsmoior 12 auf, 
dem ein als Schneckengetriebe 14 ausgebildetes Unter- 
setzungsgetriebes nachgeordnet ist Wie Fig. 1 weiter 
zeigt, ist die zum Schneckengetriebe 14 gehorende 
Schneckenwelle 16 eine Verlangerung einer zum elek- 
trischen Antriebsmotor 12 gehorende Ankerwelle 18. 
Da die Ankerwelle 18 und die Schneckenwelle 16 ein- 
stuckig miteinander verbunden sind, wird im folgenden 
dieses Bauteii als Antriebswelle 20 bezeichnet. Der elek- 
trische Antriebsmotor 12 weist ein ferromagnetisches 
Gehause 22 auf, das als RQckschluBpfad fur den magne- 
tischen FluB von zum Elektromotor 12 gehorenden, 
nicht dargestellten Permanentmagneten dient. Wie aus 
Fig. 1 weiter ersichtlich ist, weist das Motorgehause 22 
eine Anschlagschulter 24 auf, an der sich die dieser zu- 



gewandten Stirnflache der Antriebswelle 20 uber eine 
gehartete Stahlkugel 26 abstOtzt. Das Schneckengetrie- 
be v~ ist in einem Gehause 28 angeordnet, das aus einem 
th- oplastischen Kunststoff hergestellt ist Auch das 
5 Gi ^otgehause 28 ist mit einer Anschlagschulter 30 
ve: :en, an der sich die getriebeseitige Stirnflache der 
Antnebswelle 20 uber eine Kugel 32 abstutzt. Diese 
Situation ist insbesondere aus Fig. 3 deutlich ersichtlich. 
Wie die Fig. 1 und 3 zeigen, befindet sich die als An- 

10 laufelement dienende Kugel 32 in einer Durchgangs- 
bohrung 34 des Getriebegehauses 28, welche mit der 
Achse der Antriebswelle 20 fluchtet. Auf der von der 
Antriebswelle 20 abgewandten Seite der Kugel 32 ist 
die Bohrung 34 durch eine Wand 36 verschlossen, wel- 

15 che fest mit dem Getriebegehause 28 verbunden ist und 
an der die Anschlagschulter 30 ausgebildet ist 

Eine besonders vorteilhafte Hersteliung dieser Wand 
36 mit der Schulter 30 soli anhand der Fig. 2 und 3 naher 
erlautert werden. Der Durchmesser der Kugel 32 ist 

20 geringf ugig groBer als der Durchmesser 38 der Bohrung 
34. Wenn nun der elektrische Antriebsmotor 12 und das 
Schneckengetriebe 14 in ihren miteinander verbun- 
denen Gehausen 22 und 28 montiert sind, wird die Kugel 
32 in Richtung des Pfeiles 40 in einer besonderen, nicht 

25 dargestellten Montagestation durch ein Stempel in 
Richtung des Pfeiles 40 soweit nach unten gedruckt, daB 
zwischen der Schulter 24 des Gehauses 22 bzw. der zur 
Schulter 24 gehorenden Stahlkugel 26 und der dieser 
zugewandten Stirnflache der Antriebswelle 20 kein 

30 Spiel mehr vorhanden ist. Gleichzeitig ist auch sicherge- 
stellt, daB zwischen der Kugel 32 — die in Fig. 2 in ihrer 
eben geschilderten Montagestellung strichpunktiert 
dargestellt ist — und der dieser zugekehrten Stimseite 
der Antriebswelle 20 ebenfalls kein Spiel mehr besteht 

35 Dadurch, daB der Kugeldurchmesser grdBer ist als der 
Durchmesser 38 der Bohrung 34 ergibt sich ein ausrei- 
chender Sitz der Stahlkugel 32 in der Bohrung 34, so daB 
das zu monuerende Antriebsaggregat 10 einer folgen- 
den Montagestation zugefuhrt werden kann. In dieser 

40 Montagestation, die ebenfalls nicht dargestellt ist, er- 
folgt eine vorschriftsmaBige Sicherung der Stahlkugel 
32 in ihrer nun erreichten Montageposition durch einen 
SchweiBvorgang, der durch Ultraschall bewirkt wird. 
Dazu wird in Richtung des Pfeiles 40 (Fig. 2) eine Ultra- 

45 SchweiB-Sonotrode 42 auf das Gehause 28 aufgesetzt. 
Dabei fluchtet die Langsachse der Sonotrode 42 mit der 
Achse der Durchgangsbohrung 34. Dadurch, daB der 
Durchmesser 44 der Sonotrode 42 groBer ist als der 
Durchmesser der Bohrung 34, ergibt sich ein ringformi- 

50 ger Beruhrungsbereich zwischen dem Gehauseteil 28 
und der Stirnflache der Sonotrode 42. Durch Erre£>jng 
der Sonotrode 42 wird das aus einem Thermoplast be- 
stehende Kunststoff gehause 28 im Bereich der Wand 
der Bohrung 34 aufgeweicht, so daB dieser durch die in 

55 Richtung des Pfeiles 40 belastete Sonotrode 42 so ver- 
formt werden kann, wie dies in Fig. 3 dargestellt ist 
Nachdem die Sonotrode 42 ihre in Fig. 3 gezeigte Be- 
triebsposition erreicht hat, wird die Bewegung der So- 
notrode unterbrochen, so daB die Sonotrode nun die 

60 sich schon ergebende Wand 36 gegen unerwunschte 
weitere Verformung sichert. Wenn nach wenigen Se- 
kunden die Wand 36 wieder ausgehartet ist. wird die 
Sonotrode 42 entgegen der Richtung des Pfeiles 40 in 
Fig. 2 entfernt, so daB das Antriebsaggregat 10 einer 

65 weiteren Behandlung zugefuhrt werden kann. 
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Patentanspriiche 

1 Antriebsaeereeat mit einem elektrischen An- 
riebsmotor g u g nd g e inem diesem nachgeordneten 

SSkeSgetriebe. dessen Schneckenwelle zusanv 5 
.scnnctR b Ver i anEerung der Ankerwelle des 

beide stirnseitigen. voneinander abgewandten En- 
den sich spiellos zwischen Anschlagen von Gehau- 
setei en S Antriebsaggregats befinden, dadurch ,o 
gekennzeichnet, daB am getriebese.tjgen Ende der 
Antriebswelle (20) zumindest ein Teilbereich eines 
U aus einem thcrmoplasmchen 
SunsSoff besteht, welches eine mit der Antnebs- 
welle (29) wenigstens ann5hernd fluchtende, zur , 5 
Antriebswelle offene Bohrung (34) aufweist, in der 
ein Anlaufelement (32) sitzt, das mit emern vorzugs- 
weise balligen Bereich an der getnebesemgen 
Sdrnflache der Antriebswelle (20) anhegt und daB 
del der StirnflSche abgewandte Seite der Boh- 20 
rune (34) durch eine am Anlaufelement (32) anlie- 
gend« I Schulter (38) des Gehauseteils (28) zumm- 
dest partiell geschlossen ist. 

2 Antriebsaggregat nach Anspruch 1. dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Anlaufelement erne vorzugs- zs 
weisegeharteteMetaUkugel(32)ist 

3 Antriebsaggregat nach emem der Anspruche 1 
oderTdadurch g tkennzeichnet,daB das Anlaufele- 
ment (32) in die Bohrung (34) eingepreBt ist 
rAntriebsaggregat nach einem der Anspruche 1 30 
is 3,7adu4h glkennzeichnet, daB die Bohrung 
(34) als Durchgangsbohrung ausgebildet und d e 
Suer (30) an einer Wand (36) ausgebildetist, die 
dtrch Verformung eines Teilbere.chs des Kunst- 
stoffeehauses(28)hergestelltist 35 
rAntriebsaggregat nach Anspruch 4 dadurch ge- 
Lnnzeichnet daB die die Schulter (30) aufwetsende 
Wand (36) mittels UltraschaUschweiBung herge- 

fi Aniriebsaggregat nach Anspruch 5, dadurch ge- 40 
kelze chnef da S B die Wand (36) durch Urn or- 
mun Seines - bezogen auf das Anlaufelement (32) 
™ "In der Antriebswelle (20) abgewandten Se.te 
des Bohmngswandbereiches hergestellt ist- 
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